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Fabricacion de Monedas

1. Evolucion de la fabricacion de monedas

1.1. La acufiacion a martillo, desde los origenes
hasta el siglo XVI

En la Edad Antigua los cospeles eran creados por fundicion, introduciendo € metd
liquido entre dos moldes. Después @ cospel eracaentado a rojo paraablandarlo y era
colocado entre los cufios. El cufio del reverso era sujetado con unastenazasy estaba
apoyado sobre un yunque. El cufio del anverso era sujetado por € obrero y le daba
varios golpes de martillo para grabar € disefio en lamoneda. Pudiéndose volver a
cdentar lamonedaa rojo para volver a estampar a golpe de martillo € disefio hasta que
guedase bien labrada la moneda. Muchas monedas tenian descentrado € disefio de sus
caras, hasta que se empezaron a usar visagras, en € Bgjo Imperio Romano, que unian
ambos cufios o troqueles y |os mantenian fijos.

También en d Bgjo Imperio Romano durante e mandato del Emperador Congtantino se
comienza a usar cufios de acero més resistentes que ya no hacian necesario € calentar
los cogpeles. Se estima que aquell os cufios podian acuiiar unas 10 mil monedas antes de
romperse. Los romancs llamaban d taller de monedas <<oficinamonetais>>y d

obrero que acufiaban las monedas <<suppositor>>.
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En edtavidriera que ensefia un taller monetario de la Edad Media, se ve aun obrero
reducir con golpes de martillo € espesor de una placa de metal en la cua los cospeles
son después cortados con lacizdlao tijera, limados y martillados para conseguir € peso
y e espesor deseados.

El monedero procede a la acufiacion propriamente dicha
Pone d cospd entre |os troquel es e imprime entonces varios golpes con € martillo que
estampan d disefio en lamoneda.
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1.2. Acufacion a Molino

B 4 ACUNACION EN EL MOLINO DE LA €CECA DE SEGOVIA
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Por orden de Felipe |1, d sissema de molinos fue instalado por primeravez en Segovia
en d aflo 1597. Se trata de dos cilindros dispuestos uno encima dd otro que llevan
grabados en hueco los tipos de anverso y reverso de las monedas, y entre las cuales se
introduce unalaminade metd. Al accionarse los cilindros mediante una manivela,
guedan grabadas en la plancha las improntas de la moneday no queda méas que
recortarlas.

1.3. La acuilacion por prensa de volante desde

1550 mas o menos
La prensa volante que acufiaba monedas mediante & proceso dd baancin nace hacia
1550 inventada por € platero deman Marx Schwab. Al principio solo eran capaces de
acunar monedas pequerias, pero fueron evolucionando con € tiempo. Felipe V introdujo
este Sstema en Espaiia, ingalandolas en las Cecas de Madrid y Sevillahaciad afio
1700y en Segoviaen 1772, cas medio siglo después de su introduccion en las Cecas de



Fabricacion de Monedas

Londresy Paris, mientras que en México se dispone su uso por primeravez en  Nuevo
Mundo en € afio 1728, fabricandose 'columnarios de platay 'busto’ en oro con fecha de
1732.
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En laimagen podemos ver € procao de acufiacion, IostrdoqadoresA y B tlran de
unas cuerdas G, balanceando |os pesos F que mueven haciaabgjo laprensaE. La prensa
accionalapilaN . El trabgjador C ha puesto un cospel, tomado de lacesta C, entrela
pilaN 'y d troquel O. Las monedas se recogen en lacesta

1.4. La prensa monetaria, desde 1830.
En d dglo XIX, con lallegada de larevolucidn indudtrid, comenzé a funcionar
rgpidamente la prensa movida por € vapor y por la electricidad.
En laactudidad, la acuiiacion se redliza por medio de grandesy complegas prensas
movidas por motores el éctricos.
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Lafabricacion del troquel comienza con un boceto del disefio propuesto. Un modelo en
tres dimensiones de plagtilina es creado a partir del boceto, sendo este varias veces
mayor que la moneda a acufiar. De este modelo se obtiene una copia en siliconacon €
relieve en hueco, rdieve “negativo’.

Despueés se redliza una copia “podtiva’ con relieve hacia afuera en materid plégtico
gue se retoca paralograr un mejor acabado.

La copiaen materia plastico es montada en una magquina reductora, llamada pantografo,
quetraza e disefio en tres dimensiones y produce unaréplica de acero del tamafio fina
de lamoneda, llamado punzon. El punzon se perfecciona manuamente por € grabador
agregandole detales tdes como d cabello, 0jos..., afinando también € relieve e
incorporando los exergos. Del punzon por medio de una prensa se obtiene una copia
negativa que es lamatriz, apartir de la cua se obtienen los punzones de trabgo y por
ultimo, los troqueles o curios.

L os troquel es son tratados para reducir su desgaste en la acufiacion 'y asi poder acufiar
més monedas, hasta cientos de miles con un mismo troquel, Sendo endurecidos con un
tratamiento térmico, cromados y pulidos.

Los troqueles condtituyen € resultado find y en dlos gparecen las figuras en hueco, de
tal formaque a impactarlo contrae cospel aparezcala moneda con su

relieve pogtivo

Troqueles



Fabricacion de Monedas

L os cospeles son cortados a partir de unas tiras de metd, llamadas rieles, en unafébrica
externa o en la propia ceca. EStos cospeles pasaran una serie de procesos hasta
convertirse en cospeles listos para acuriar.

Lamayoriade las monedas tienen su canto levantado, un listel o reborde que rodeala
superficie de las caras. Este listel hace que los troqueles del anverso y reverso no tengan
gue remover mucho meta para crearlo. El cospel sufre una reduccion en su didmetro a
presonar y asi levantar sus cantos.

Cospel con listel

Después de cortar € disco, € meta debe ser caentado para suavizarlo ligeramente y
acufar las caras con los troqueles. El recocido se redliza a temperaturas proximas alos
850°.

El pulimentado se redliza para abrillantar y eliminar la decoloracion de la superficie de
los cospeles. Este proceso acaba con € secado de los cospeles.
L os cospeles con reborde, recocidos, pulimentados y secados son almacenados para su

posterior acufiacion.
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Etapas en la preparacion de los cospeles
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L os cospeles entran en |a prensa de monedas mediante unos tubos (tolva) que
automédticamente hace que un disco caigad interior de un anillo de acero llamado
“virold’, de un diametro que se corresponde con € del cospd y que los mantiene
inmaviles por fracciones de segundo sobre d troqud fijo (generdmente e reverso).
Ademas, lavirolagerce unapresion lateral que evita que d meta se expanda. Unavez
lapiezaestafija, comienzad prensado, y lapieza que tiene € troque superior bgja con
gran fuerzaeimpactad cospd, presionando smultaneamente contrad troquel anverso
fijo, produciéndose la acufiacion.
Cuando las piezas llevan grabaciones en € canto (estrias, leyendas.,...), étas se
imprimen en € mismo momento, paralo cua es necesario que lavirolalas contengaen
hueco.
La acufiacion se redliza a diferentes presiones dependiendo del metal ddl disco pudiendo
llegar a 200 toneladas de fuerza. La moneda es acufiada S multdneamente por ambas
caras usando dos troqueles. Las prensas modernas puede acufiar hasta 700 monedas por
minuto y estan formadas por varios pares de troqueles. Cuanto mas grande sea el cospel
y méas duro sea su metal mas presion es requerida. Los cospeles dafiados o de tamafio
incorrecto son autométi camente rechazados sin reducir € ritmo de produccion. Una
moneda ddl |ote acufiado es tomada pararedizar € control de calidad.

MHuewa

r’
— Troquel __
Anverso
Cozpel
M-:-ne-:la

Trnque'rf_ Ea—
" de Callar
Acufiada
¥ Troquel ¥

Anverso

Proceso de acufacion



Fabricacion de Monedas

Acuniiar .-
(Strike)

Ceca.-
(Mint)

Cliche-

Cospd oflan .-
(blank/planchet)

Cuiio o Troqud.-
(Die)

Ectiposcopio.-

Grabador .-
(Engraver)

Matriz.-
(Master Die)

Molinete.--

Pulido ddl Cospedl .-
(Planchet
Burnishing)

Pulido de
Troqud.-:
(Die Polish)

Punzon.-
(Hub)

Recocido.-
(Annealing)

Riel.-

Suppostor .-

Troqudl.-
(Die)

De curio, imprimir y sdllar una piezade meta por medio de cufio o
troquel. Convertir € cospel en monedas 0 medallas. Facultad del
Estado parafabricar monedas.

D hispanoarabe sekka, abreviacion de dar as sékka, Casa de la
Moneda. También, € sdlo de la casa que acufia monedas y que
generamente aparece en € anverso de la piezas.

Fantilla que contiene grabado los textos a utilizarse en
pantografos para las diferentes monedas y/o meddlas.

El disco, 6vao, cuadro o recténgulo de metal antes de su sellado
por la prensa de acufiacion.

Herramienta de acero con grabado en hueco, que proviene del
punzon. Una pieza de acero grabada con € disefio de unade las
caras de la moneda, que se usa como molde para acuiiar monedas
auna determinada presion.

Ingtrumento éptico de los grabadores de cufios de monedas y
medadlas, paralaredizacion de los huecos o rdieves invertidos de
cdmo han de resultar los originales en su acufiacion.

Persona encargada de esculpir, dibujar o sefidar con incison €
molde matriz para acufiacion de monedas. ES una operacién muy
dificultosa, yaque € artistadebe redizarlo d reves.

Dd lain matrix-icis. Molde de acero que contiene € grabado en
hueco de lamoneda o medallay del que se obtienen los punzones
detrabago y apartir de éloslos troqueles.

Méguina destinada a dar alas laminas de metal un espesor
uniforme para su posterior troquelado y obtencion de los cospeles.
Se conoce también como ‘laminadoral.

Operacion que permite gorillantar o pulir superficidmente
obteniendo un megor acabado del mismo para la acufiacion.

Operacidn que permite abrillantar o pulir los diferentes campos de
disefio ddl cufio o troquel.

Dd Idin punctio, onis, de punctum, punto. Herramienta de acero
con grabado en relieve, proveniente de la matriz con grabado en
hueco.

Accion de modificar ladureza dd materid liberando las tensiones
del mismo por medio de un tratamiento térmico.

De cataan ridl, quizadiminutivo deriu, rio, por sugerenciade la
venade meta fundido. Barra pequeiia de metd fundido. Lingote.

Operario romano encargado de golpear € cospd con € curio.

Cudquier molde empleado paraacuiiar o dar ciertaformaauna
plancha metdica; como los que se emplean para acufiar monedasy
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medadlas.
Troquéar .- Acuiar o dar formaaunacosacon d troqud.
Virola.- Herramienta cilindrica de acero, Situada en la prensa de acufiar, de
(Die Callar) superficielisa, estriada o poligond que limita la expansion del

cospel por efecto del planchado o acufiado. Lavirolatambién
puede llevar disefios en relieve haciaa dentro y acufiar € canto. Se
empezd ausar en d siglo XV dando una forma perfectamente
redonda a las monedas.

=
Libros.

o Lamoneda, unaintroduccién a estudio de la numismética, Antonio Beltran
o Monedas metdicas venezolanas, Banco Centrd de Venezuda
Sitios Web:
o TheEvdution of Minting Technology -
http://mwww.spc.uchi cago.edw/cours/econ/229/technol ogy.html
o Royd Audrdian Mint - http:/Amww.ramint.gov.au
o Cecade Paris - http://www.monna edeparis.net/
o Glosario Numismatico Fuenterrebollo - http://mww . fuenterrebollo.com



http://www.fuenterrebollo.com
Portal Fuenterrebollo
   http://www.fuenterrebollo.com
Heráldica
Órdenes Militares
Numismática 
Mitología. Culturas. Dioses
Documental Siglo XX
Vexilología
Educación Especial
Nobeles de Economía
Masonería, Terminología
Fauna, Imágenes
Sinfonía Matemáticas
Estadística
Informática, Varios
Árboles, Arbustos
Telégrafo, Código Morse
Filatelía
Gacería
Arcaísmos. Palabras Olvidadas
Alfabetos
Etnografía Precolombina
Raíces Argentinas: Lunfardo
Castillos - Arte Románico
Turismo rural - Rutas
Leyendas Medievales
Iconografía. Iconología
Sindonología
Gastronomía Castilla
Radiofonía. Coleccionismo
Espana: Ayuntamientos. Diputaciones
Tutorial Tesis. Tesinas
Espana. Leyes de Educación. Constituciones. 
Parkinson. Alhzeimer
Boletines Oficiales
Multibuscadores
Muchos Temas Más

http://www.fuenterrebollo.com/ordenesmilitares.html
http://www.condorcoins.com
http://www.monnaiedeparis.net
http://www.ramint.gov.au
http://www.spc.uchicago.edu/cours/econ/229/technology.html

	Evolución Histórica
	A Martillo
	Molino
	Volante
	Prensa Moderna

	Fabricación Actual
	Grabado de cuños
	Fabricación de cospeles
	Acuñación

	Glosario
	Material Consultado
	http://www.fuenterrebollo.com



